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MARINHA DO BRASIL

COMANDO DO 1° DISTRITO NAVAL

Relacao de itens - exemplos por fotos

ITEM DESCRICAO/ESPECIFICAGAO Foto

1 Mesa de Reunidao Redonda

Devera possuir: Tampo em placa de particula de madeira de média densidade
de 25 mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
Bordas com pefrfil fita de poliestireno, com 2,5mm de espessura, raio da borda
no minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas metélicas e parafusos. Composta por uma estrutura confeccionada por
tubos e chapas metalicas. Na parte inferior, tem quatro apoios em chapa de aco
repuxada curva dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, com espes-
sura minima de 1,2 mm. tendo uma coluna central de sustentacdo composta por
tubo redondo 75 @ x 1,2 mm de espessura minima. Possui quatro apoios na par-
te superior, perpendicular a estrutura central em tubos de aco 20 X 20 x 1,2 mm
de espessura minima. Acabamento com sapatas niveladoras em poliuretano in-
jetado de alta resisténcia, cuja funcao serd contornar eventuais desniveis de
piso. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por fosfatiza-
cdo e acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:




Solicitacdo de Orcamento

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢ao do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 1100 mm x 740 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

Mesa de Reuniao Retangular

Devera possuir: Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de
25 mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de espessura, raio da borda no
minimo 2,5mm em todo contorno. Tampo devera possuir uma caixa de tomadas
centralizada com tampa basculante e leito com recortes para instalacido de
tomadas elétricas e conectores de rede e telefonia. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas metalicas e parafusos. A fixacdo tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados por meio de buchas
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Solicitacdo de Orcamento

metalicas confeccionadas em liga metalica resistente cravadas na face inferior do
tampo. Painel (saia) duplo: Devera ser fornecido em placa de particula de madeira
de média densidade de 15 mm de espessura e 280 mm de altura, minimas, sob o
tampo. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo Bordas com perfil fita
de poliestireno em todo contorno. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos ocultos tipo minifix. Pés laterais metalicos: Deverao ser
fornecidas 02 pecas, produzidas com tubos e chapas, unidas pelo processo de
solda MIG. Base superior para fixacdo ao tampo em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm
de espessura minima. Coluna dupla e paralela formando um duto para passagem
de fiacdo confeccionada em tubos ou chapas de 0,9 mm de espessura minima,
calha externa sacavel por encaixe, com a face arqueada ou perfurada, e calha
interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm de espessura minima. Base
inferior (pata) em chapa de aco 1,2 mm de espessura minima, repuxada arqueada
com extremidades arredondadas dispensando o uso de ponteiras de PVC. Com
sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergonémica
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Solicitacdo de Orcamento

emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. N3o serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 2000 mm x 900 mm x 740 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.

Mesa Retangular

Devera possuir: Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de
25 mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de espessura, raio da borda no
minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas metalicas e parafusos. Com 02 furos e passa cabos de 60 mm com tampa
removivel em material pvc rigido. Painel (saia) - Devera ser fornecido em placa de
particula de madeira de média densidade de 15 mm de espessura e 280 mm de
altura, minimas, sob o tampo. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno em todo contorno. A fixacao
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Pés
laterais metalicos: Deverdo ser fornecidas 02 pecas, produzidas com tubos e
chapas, unidas pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacdo ao tampo
em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessura minima. Coluna dupla e paralela
formando um duto para passagem de fiacdo confeccionada em tubos ou chapas
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Solicitacdo de Orcamento

de 0,9 mm de espessura minima, calha externa sacavel por encaixe, com a face
arqueada ou perfurada, e calha interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm
de espessura minima. Base inferior (pata) em chapa de aco 1,2 mm de espessura
minima, repuxada arqueada com extremidades arredondadas dispensando o uso
de ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso. Todas as partes metdlicas possuem
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacio Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondmica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 1350 mm x 600 mm x 740 mm
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Solicitacdo de Orcamento

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

Mesa Angular em L 1350MM

Deveréa possuir: Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de
25 mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de espessura, raio da borda no
minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas metalicas e parafusos. Com 03 furos e passa cabos de 60 mm com tampa
removivel em material pvc rigido. Painel (saia) - Devera ser fornecido em placa de
particula de madeira de média densidade de 15 mm de espessura e 280 mm de
altura, minimas, sob o tampo. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno em todo contorno. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Calha: Devera ser confeccionada com chapas metalicas de 0,9 mm, dobradas em
formato “J”, com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem de fiacdo
individual (elétrica e telefonia), com orificios para instalacio de no minimo 2
tomadas de energia convencionais e 2 para plugs tipo RJ-45. Pés laterais
metalicos: Deverdo ser fornecidas 02 pecas, produzidas com tubos e chapas,
unidas pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacdo ao tampo em tubo
de aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessura minima. Coluna dupla e paralela formando
um duto para passagem de fiacdo confeccionada em tubos ou chapas de 0,9 mm
de espessura minima, calha externa sacavel por encaixe, com a face arqueada ou
perfurada, e calha interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm de espessura
minima. Base inferior (pata) em chapa de aco 1,2 mm de espessura minima,
repuxada arqueada com extremidades arredondadas dispensando o uso de
ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcao sera
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Solicitacdo de Orcamento

contornar eventuais desniveis de piso. Pé central metalico: Devera ser fornecida
em chapas com 0,9 mm de espessura minima, dobradas em formato hexagonal,
formando um leito vertical para subida de cabeamento da base a calha, e ao
tampo. Com 01 tampa de fechamento removivel, com 03 furos para receber
tomadas elétricas e redes. Com sapatas de nivelamento, para contornar eventuais
desniveis do piso. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacio Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondmica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 1350/1350 mm x 600/600 mm x 740 mm
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Solicitacdo de Orcamento

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.

Mesa Angular em L 1500MM

Deveréa possuir: Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de
25 mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
Bordas com perfil fita de poliestireno, com 2,5mm de espessura, raio da borda no
minimo 2,5mm em todo contorno. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas metalicas e parafusos. Com 03 furos e passa cabos de 60 mm com tampa
removivel em material pvc rigido. Painel (saia) - Devera ser fornecido em placa de
particula de madeira de média densidade de 15 mm de espessura e 280 mm de
altura, minimas, sob o tampo. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno em todo contorno. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Calha: Devera ser confeccionada com chapas metalicas de 0,9 mm, dobradas em
formato “J”, com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem de fiacdo
individual (elétrica e telefonia), com orificios para instalacio de no minimo 2
tomadas de energia convencionais e 2 para plugs tipo RJ-45. Pés laterais
metalicos: Deverdo ser fornecidas 02 pecas, produzidas com tubos e chapas,
unidas pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacdo ao tampo em tubo
de aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessura minima. Coluna dupla e paralela formando
um duto para passagem de fiacdo confeccionada em tubos ou chapas de 0,9 mm
de espessura minima, calha externa sacavel por encaixe, com a face arqueada ou
perfurada, e calha interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm de espessura
minima. Base inferior (pata) em chapa de aco 1,2 mm de espessura minima,
repuxada arqueada com extremidades arredondadas dispensando o uso de
ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcao sera
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Solicitacdo de Orcamento

contornar eventuais desniveis de piso. Pé central metalico: Devera ser fornecida
em chapas com 0,9 mm de espessura minima, dobradas em formato hexagonal,
formando um leito vertical para subida de cabeamento da base a calha, e ao
tampo. Com 01 tampa de fechamento removivel, com 03 furos para receber
tomadas elétricas e redes. Com sapatas de nivelamento, para contornar eventuais
desniveis do piso. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacio Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondmica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 1500/1500 mm x 600/600 mm x 740 mm
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Solicitacdo de Orcamento

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

Suporte para CPU

Suporte constituido de laterais, tampo inferior, prateleira e fundo, confecciona-
dos em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco
e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fitas de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm, e os bordos nao aparentes do
conjunto sdo encabecados com fitas de poliestireno com 0,3 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais sdo dotadas de rodizios duplos
de 30 mm em polipropileno PVC injetados, com pino em aco introduzido em bu-
chas de poliestireno fixado por pressao nas laterais. A montagem das pecas deve
ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da fa-
bricante do mobiliario. Declaracao de garantia contra defeito de fabricacao por
um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para
este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serdo aceitos catalogos co-
merciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacio em sendo o
caso.

Dimensoes: Largura 250 mm - Profundidade 500 mm - Altura 430 mm
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Solicitacdo de Orcamento

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.

Dispositivo para pastas suspensas

Confeccionado em chapas metalicas dobradas com espessura minima de 0,6 mm
é apoiado lateralmente entre um par de corredicas telescépicas de 02 estagios,
com deslizamento por esferas de aco. Corredicas telescopicas medindo prox. P
400 x H 45 mm em aco com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de
abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal.
Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de
cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a
retirada do dispositivo. Capacidade de peso: 30 kg por dispositivo, e lugar para
armazenar duas carreiras de pastas suspensas. Todas as partes metalicas possuem
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emi-
tido por OCP e em nome da fabricante dos mobilidrios. Declaracao de garantia
contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo
com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao
serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo
de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 760 mm - Profundidade 440 mm - Altura 80 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.
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Armario Baixo

Devera possuir: Tampo superior sobreposto, em MDP 25 mm de espessura com
as faces, superior e inferior. Revestimento em laminado melaminico com no
minimo 0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas
protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,5mm, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente pelo sistema holtmelt. A fixacado do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Corpo
todo em MDP com as faces, superior e inferior com revestimento em laminado
melaminico com no minimo 0,2 mm de espessura texturizado, semifosco, e
antirreflexo, sendo o fundo com 15 mm de espessura minima e laterais, tampo
inferior e prateleira (01 regulavel) com 18 mm de espessura minima, com as
bordas aparentes protegidas por fita de poliestireno com espessura minima de
1,0mm. As portas em MDP 18 mm de espessura minima com as faces, superior e
inferior com revestimento em laminado melaminico de, com no minimo 0,2 mm
de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas protegidas por fita de
poliestireno com espessura minima de 1,0mm. Sao fixadas nas laterais por meio
de dobradicas metalicas e parafusos metalicos. Dobradicas com abertura do eixo
com no minimo 105 graus, com pequeno travamento ao final do curso para que a
porta ndo se abra involuntariamente. Portas com travamento simultaneo, sendo
a Direita com fechadura metalica de lingueta superior e porta Esquerda com
batentes metalicos. Portas com Puxadores metalicos. Fundo em MDP com 15mm
de espessura, é embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
juncao, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Prateleira regulavel, apoiada nas laterais por suportes plasticos ajustaveis em
pontos alinhados em diversas alturas. A base devera receber sapatas niveladores
de altura, para possiveis desniveis no piso, composta de material plastico e/ou
metalico de alta resisténcia a impactos e abrasao, fixados de maneira que a

—
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regulagem seja realizada pela parte interna do armario, facilitando sua
regulagem.

Para fins de comprovacao técnica, serao solicitados os documentos técnicos
abaixo que devem ser apresentados no momento do cadastramento da proposta:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da
fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por
um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este
certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais.
Deveri identificar marca, modelo e cddigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 800 mm - Profundidade 500 mm - Altura 740 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.

Armario Alto

Devera possuir: Tampo superior sobreposto, em MDP 25 mm de espessura com as
faces, superior e inferior. Revestimento em laminado melaminico com no minimo
0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas protegidas por
fita de poliestireno com espessura 2,5mm, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente pelo sistema holtmelt. A
fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Corpo todo em MDP com as faces,
superior e inferior com revestimento em laminado melaminico com no minimo
0,2 mm de espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo, sendo o fundo com 15

mm de espessura minima e laterais, tampo inferior e prateleiras (03 regulaveis e
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01 fixa) com 18 mm de espessura minima, com as bordas aparentes protegidas
por fita de poliestireno com espessura minima de 1,0mm. As portas em MDP 18
mm de espessura minima com as faces, superior e inferior com revestimento em
laminado melaminico de, com no minimo 0,2 mm de espessura texturizado,
semifosco e antirreflexo. Bordas protegidas por fita de poliestireno com espessura
minima de 1,0mm. Sao fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e
parafusos metalicos. Dobradicas com abertura do eixo com no minimo 105 graus,
com pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra
involuntariamente. Portas com travamento simultineo, sendo a Direita com
fechadura metalica de lingueta superior e porta Esquerda com batentes
metalicos. Portas com Puxadores metalicos. Fundo em MDP com 15mm de
espessura, € embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
juncao, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével. 03
Prateleiras regulaveis, apoiadas nas laterais por suportes plasticos ajustaveis em
pontos alinhados em diversas alturas. 01 Prateleira fixa na altura de 745 mm. A
base devera receber sapatas niveladores de altura, para possiveis desniveis no
piso, composta de material plastico e/ou metalico de alta resisténcia a impactos e
abrasao, fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do
armario, facilitando sua regulagem.

Para fins de comprovacdo técnica, serdo solicitados os documentos técnicos
abaixo que devem ser apresentados no momento do cadastramento da proposta:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da
fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por
um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este
certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais.
Deverd identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.
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Dimensoes: Largura 800 mm - Profundidade 500 mm - Altura 1600 mm

Serd aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.

10

Armario Estante

Devera possuir: Tampo superior sobreposto e Subtampo, em MDP 25 mm de
espessura com as faces, superior e inferior. Revestimento em laminado
melaminico com no minimo 0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e
antirreflexo. Bordas protegidas por fita de poliestireno com espessura 2,5mm,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente pelo sistema holtmelt. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Corpo todo em MDP com as faces, superior e inferior com revestimento em
laminado melaminico com no minimo 0,2 mm de espessura texturizado,
semifosco, e antirreflexo, sendo o fundo com 15 mm de espessura minima e
laterais, tampo inferior e prateleiras (03 regulaveis) com 18 mm de espessura
minima, com as bordas aparentes protegidas por fita de poliestireno com
espessura minima de 1,0mm. As portas em MDP 18 mm de espessura minima
com as faces, superior e inferior com revestimento em laminado melaminico de,
com no minimo 0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo.
Bordas protegidas por fita de poliestireno com espessura minima de 1,0mm. Sao
fixadas nas laterais por meio de dobradicas metdlicas e parafusos metalicos.
Dobradicas com abertura do eixo com no minimo 105 graus, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta nao se abra involuntariamente.
Portas com travamento simultineo, sendo a Direita com fechadura metalica de
lingueta superior e porta Esquerda com batentes metalicos. Portas com Puxadores
metalicos. Portas abaixo do subtampo e acima estante aberta. Fundo em MDP
com 15mm de espessura, € embutido nas laterais, tampo superior, subtampo e
inferior, com perfeita juncao, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade
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do corpo do moével. 03 Prateleiras regulaveis, apoiadas nas laterais por suportes
plasticos ajustaveis em pontos alinhados em diversas alturas. 01 Subtampo fixo na
altura de 745 mm. A base devera receber sapatas niveladores de altura, para
possiveis desniveis no piso, composta de material plastico e/ou metalico de alta
resisténcia a impactos e abrasdo, fixados de maneira que a regulagem seja
realizada pela parte interna do armario, facilitando sua regulagem.

Para fins de comprovacdo técnica, serao solicitados os documentos técnicos
abaixo que devem ser apresentados no momento do cadastramento da proposta:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da
fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por
um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este
certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais.
Deveri identificar marca, modelo e cddigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 800 mm - Profundidade 500 mm - Altura 1600 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

11

Armario Extra Alto

Devera possuir: Tampo superior sobreposto, em MDP 25 mm de espessura com as
faces, superior e inferior. Revestimento em laminado melaminico com no minimo
0,2 mm de espessura texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas protegidas por
fita de poliestireno com espessura 2,5mm, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente pelo sistema holtmelt. A
fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Corpo todo em MDP com as faces,
superior e inferior com revestimento em laminado melaminico com no minimo
0,2 mm de espessura texturizado, semifosco, e antirreflexo, sendo o fundo com 15
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mm de espessura minima e laterais, tampo inferior e prateleiras (04 regulaveis e
01 fixa) com 18 mm de espessura minima, com as bordas aparentes protegidas
por fita de poliestireno com espessura minima de 1,0mm. As portas em MDP 18
mm de espessura minima com as faces, superior e inferior com revestimento em
laminado melaminico de, com no minimo 0,2 mm de espessura texturizado,
semifosco e antirreflexo. Bordas protegidas por fita de poliestireno com espessura
minima de 1,0mm. Sao fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e
parafusos metalicos. Dobradicas com abertura do eixo com no minimo 105 graus,
com pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra
involuntariamente. Portas com travamento simultineo, sendo a Direita com
fechadura metdlica de lingueta superior e porta Esquerda com batentes
metalicos. Portas com Puxadores metélicos. Fundo em MDP com 15mm de
espessura, € embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
juncao, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével. 04
Prateleiras regulaveis, apoiadas nas laterais por suportes plasticos ajustaveis em
pontos alinhados em diversas alturas. 01 Prateleira fixa na altura de 745 mm. A
base devera receber sapatas niveladores de altura, para possiveis desniveis no
piso, composta de material plastico e/ou metalico de alta resisténcia a impactos e
abrasao, fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do
armario, facilitando sua regulagem.

Para fins de comprovacio técnica, serdo solicitados os documentos técnicos
abaixo que devem ser apresentados no momento do cadastramento da proposta:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da
fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por
um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este
certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais.
Devera identificar marca, modelo e cddigo de certificacdo em sendo o caso.
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Dimensoes: Largura 800 mm - Profundidade 500 mm - Altura 2100 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

12

Gaveteiro Suspenso

Devera possuir: Laterais, frentes, fundo e travessas confeccionados com espessura
minima de 15 mm, em madeira prensada em MDP (Médium Density
Particleboard) revestido em laminado melaminico texturizado (cor a definir) de
alta ou baixa pressdo nas duas faces, com bordas aparentes protegidas por perfil
em termoplastico de 1 mm, coladas no sistema “hot melt”. Conjunto gaveta: em
chapa de aco metélica dobrada com espessura minima de 0,45 mm. Sistema de
travamento da gaveta através de haste com acionamento frontal através de
fechadura com chave de alma interna com capa plastica externa de protecdo em
polietileno injetado e sistema escamoteavel, para adaptar-se ao mével caso nao
seja retirada e minimizar choques acidentais ao usuario. Deslizamento entre par
de corredicas metalicas por meio de 02 roldanas em nylon. Abertura das gavetas
através de cavidades laterais sem a utilizacdo de puxador aparente. Todas as
partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emi-
tido por OCP e em nome da fabricante dos mobiliarios. Certificado ambiental de
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cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario.
Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de
5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem
dos itens da proposta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identifi-
car marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 290 mm - Profundidade 420 mm - Altura 250 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.

13

Gaveteiro Volante 2 gavetas e porta pastas

Devera possuir: Laterais, frentes, fundo e base confeccionados com espessura
minima 15 mm e tampo superior em 18 mm, em madeira prensada em MDP
(Médium Density Particleboard) revestido em laminado melaminico texturizado
(cor a definir) de alta ou baixa pressao nas duas faces, com bordas aparentes
protegidas por perfil em termoplastico de 1 e 2 mm respectivamente, coladas no
sistema “hot melt”. Conjunto gaveta: em chapa de aco metalica dobrada com
espessura minima de 0,45 mm. Sistema de travamento da gaveta através de haste
com acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna com
capa plastica externa de protecio em polietileno injetado e sistema
escamotedvel, para adaptar-se ao médvel caso nao seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usuario. Deslizamento entre par de corredicas metalicas
por meio de 02 roldanas em nylon. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente. Com 05 Rodizios de duplo giro
injetados em material em polipropileno. Todas as partes metalicas possuem
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
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documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emi-
tido por OCP e em nome da fabricante dos mobilirios. Certificado ambiental de
cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario.
Declaracao de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de
5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem
dos itens da proposta. Nao serao aceitos catalogos comerciais. Devera identifi-
car marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 400 mm - Profundidade 450 mm - Altura 650 mm

Sera aceito variacdes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.

14

Gaveteiro Volante 3 gavetas

Devera possuir: Laterais, frentes, fundo e base confeccionados com espessura
minima 15 mm e tampo superior em 18 mm, em madeira prensada em MDP
(Médium Density Particleboard) revestido em laminado melaminico texturizado
(cor a definir) de alta ou baixa pressdo nas duas faces, com bordas aparentes
protegidas por perfil em termoplastico de 1 e 2 mm respectivamente, coladas no
sistema “hot melt”. Conjunto gaveta: em chapa de aco metalica dobrada com
espessura minima de 0,45 mm. Sistema de travamento da gaveta através de haste
com acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna com
capa plastica externa de protecio em polietileno injetado e sistema
escamoteavel, para adaptar-se ao moével caso nao seja retirada e minimizar
choques acidentais ao usuario. Deslizamento entre par de corredicas metalicas
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por meio de 02 roldanas em nylon. Abertura das gavetas através de cavidades
laterais sem a utilizacdo de puxador aparente. Com 04 Rodizios de duplo giro
injetados em material em polipropileno. Todas as partes metalicas possuem
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emi-
tido por OCP e em nome da fabricante dos mobiliarios. Certificado ambiental de
cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario.
Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de
5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem
dos itens da proposta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identifi-
car marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 300 mm - Profundidade 450 mm - Altura 500 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

15

Mesa Retangular Multiuso

Devera possuir: Tampo em placa de fibras de madeira de média densidade de 25
mm de espessura. Revestido na face inferior com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo cor
branco.O bordo que acompanha todo o contorno da face superior do tampo e
usinada com chanfro em declive de aproximadamente 15 graus, com
revestimento Unico (inteirico) na face superior e bordas do contorno em pelicula
de material flexivel com superficie resistente a umidade fabricado de pvc termo
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formavel a vacuo com espessura minima de 0,3 mm, dentro da cartela de cores
disponiveis do fabricante, tornando o tampo e o revestimentos das bordas e
superficie um corpo Unico, modelo envelopamento, dispensando o uso de fitas de
bordas ou perfis colados separadamente (corpos separados do tampo),
conferindo maior resisténcia a liquidos (ndo abrasivos) na superficie e bordas, e
garantindo melhor durabilidade para higienizacbes em ambientes de areas
comuns, colaborativos ou de multiuso. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas metalicas e parafusos. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em liga metélica resistente cravadas na face inferior do tampo.
Painel (saia) duplo: Devera ser fornecido em placa de particula de madeira de
média densidade de 15 mm de espessura e 280 mm de altura, minimas, sob o
tampo. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo Bordas com perfil fita
de poliestireno em todo contorno. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos ocultos tipo minifix. Pés laterais metalicos: Deverao ser
fornecidas 02 pecas, produzidas com tubos e chapas, unidas pelo processo de
solda MIG. Base superior para fixacdo ao tampo em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm
de espessura minima. Coluna dupla e paralela formando um duto para passagem
de fiacdo confeccionada em tubos ou chapas de 0,9 mm de espessura minima,
calha externa sacavel por encaixe, com a face arqueada ou perfurada, e calha
interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm de espessura minima. Base
inferior (pata) em chapa de aco 1,2 mm de espessura minima, repuxada arqueada
com extremidades arredondadas dispensando o uso de ponteiras de PVC. Com
sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes metéalicas possuem tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
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documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢ao do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante deverd indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 2200 x 1200 x 740 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT
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16

Mesa Plataforma Dupla 1350 x 1400

Mesa Plataforma dupla com 02 postos (frente a frente), tampo em placa de
particula de madeira de média densidade de 25 mm de espessura. Revestido nas
duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno, com
2,5mm de espessura, raio da borda no minimo 2,5mm em todo contorno.
Longarinas de seccao retangular em aco tubular SAE 1020 de 30 x 20 x 1,5mm de
espessura minima. Fixadas as estruturas laterais através de parafusos e porcas
métricas de montagem. Fixacao de barras composta por chapa de aco SAE 1020
com 1,9mm de espessura em formato de “U”. Fixacdo ao tampo através de
parafuso métrico rosca M6 x 40 mm e Mé x 12 mm com alta resisténcia ao torque.
Possui 02 caixas para instalacdo de tomadas, com acesso a pontos de energia,
telefonia e logica, com dimensdes para encaixe nos recortes dos tampos. Aba
superior e tampa em aluminio extrudado e abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, fechada, abertura da tampa tipo basculante. Régua para
eletrificacdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,9mm de espessura
em formato retangular. Apresenta pré-disposicdo para o encaixe de 4 tomadas de
energia (2P+T) e 4 para fixacdo de rede de dados (RJ45) e/ou telefonia (RJ11).
Fixacdo a calha de eletrificacdo através de parafusos. Calha para suporte de fiacao
tipo leito para alojamento de cabos de eletrificacdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,6mm de espessura minima,
estruturada longitudinalmente através de dobras. Furacdo para passagem dos
cabos. Sistema de fixacao através de alcas encaixadas as longarinas. Orificio lateral
de facil remocdo para passagem do cabeamento através das plataformas. Pés
laterais estruturados com travessa vertical de seccdo quadrada em aco tubular
SAE 1020 de 50 x 50 x 1,20mm de espessura minima, modelo em angulo, travessa
horizontal de seccao quadrada em aco tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 1,20mm de
espessura minima. Sapatas de nivelamento do piso com rosca 3/8 e corpo
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injetado em polipropileno. Acompanha uma calha vertical, para opcional subida
de cabos junto as colunas verticais dos pés laterais, confeccionada em chapa de
aco dobrada em formato de “L”, confeccionadas em chapa #24 (0,6 mm) de
espessura minima, formando vao para guiar a subida de cabos do piso até a calha
sob o tampo, com bordas dobradas para espacamento livre em 90°. As bordas
que fazem contato com a estrutura, possuem estampos com pastilhas magnéticas
fixas e embutidas. Fixacao pelas faces internas/externas dos tubos das estruturas
por contato magnético, permitindo fixacdo e saque de facil manipulacao, para agil
e precisa montagem, desmontagem, remanejamento e a remoc¢do quando houver
a necessidade, minimizando eventuais danos ao mével. Painel divisor suspenso
frontal com largura 1050 mm e altura 300 mm, minimos, confeccionado em MDP
com espessura minima de 15mm, revestido em ambas as faces em melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com
1 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Montagem por meio
de suportes metélicos confeccionados em Zamak, cromados, com furacbes e
parafusos para fixacdo sobre o tampo na parte central. Todas as partes metalicas
possuem tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epoxi.

Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢ao do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
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citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliadrio. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 1350 x 1400 x 740 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

17

Mesa Plataforma Dupla 4050 x 1400

Mesas Plataformas duplas com 06 postos (frente a frente), tampos em placa de
particula de madeira de média densidade de 25 mm de espessura. Revestidos nas
duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno, com
2,5mm de espessura, raio da borda no minimo 2,5mm em todo contorno.
Longarinas de seccao retangular em aco tubular SAE 1020 de 30 x 20 x 1,5mm de
espessura minima. Fixadas as estruturas laterais através de parafusos e porcas
métricas de montagem. Fixacao de barras composta por chapa de aco SAE 1020
com 1,9mm de espessura em formato de “U”. Fixacdo ao tampo através de
parafuso métrico rosca M6 x 40 mm e Mé x 12 mm com alta resisténcia ao torque.
Possui 06 caixas para instalacdo de tomadas, com acesso a pontos de energia,
telefonia e logica, com dimensbes para encaixe nos recortes dos tampos. Aba
superior e tampa em aluminio extrudado e abertura de no minimo 10 mm para

-26 de 70 -



Solicitacdo de Orcamento

passagem de cabos, fechada, abertura da tampa tipo basculante. Régua para
eletrificacdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,9mm de espessura
em formato retangular. Apresenta pré-disposicdo para o encaixe de 4 tomadas de
energia (2P+T) e 4 para fixacdo de rede de dados (RJ45) e/ou telefonia (RJ11).
Fixacdo a calha de eletrificacdo através de parafusos. Calha para suporte de fiacao
tipo leito para alojamento de cabos de eletrificacdo, légica e telefonia,
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,6mm de espessura minima,
estruturada longitudinalmente através de dobras. Furacdo para passagem dos
cabos. Sistema de fixacao através de alcas encaixadas as longarinas. Orificio lateral
de facil remocao para passagem do cabeamento através das plataformas. Pés
laterais estruturados com travessa vertical de seccdo quadrada em aco tubular
SAE 1020 de 50 x 50 x 1,20mm de espessura minima, modelo em angulo, travessa
horizontal de seccdo quadrada em aco tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 1,20mm de
espessura minima. Sapatas de nivelamento do piso com rosca 3/8 e corpo
injetado em polipropileno. Pés centrais estruturados com travessa vertical de
seccao quadrada em aco tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 1,50m de espessura
minima, travessa horizontal de seccdo quadrada em aco tubular SAE 1020 de 50 x
50 x 1,50 mm de espessura minima, modelo trave ou “H”, interligadas nas
extremidades superiores, na horizontal, por tubo. O vao entre as colunas forma
um duto, com tampas removiveis nas duas faces em chapas em aco acopladas por
meio de encaixes, possibilitando passagem de cabos e eventuais manutencdes
dos mesmos. Parte inferior com reforco, interligando as colunas, em tudo
redondo de modo que ndo obstrua a passagem dos cabos. Painéis divisores
suspensos frontais com largura 1050 mm e altura 300 mm cada, minimos,
confeccionado em MDP com espessura minima de 15mm, revestido em ambas as
faces em melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado
em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. Montagem por meio de suportes metalicos confeccionados em Zamak,
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cromados, com furagdes e parafusos para fixacdo sobre o tampo na parte central.
Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante deverd indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergonémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobilidrio. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 4050 x 1400 x 740 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

-28 de 70 -



Solicitacdo de Orcamento

18

Diviséria Tipo Painel 750 x 70 x 1100

Deverd possuir recursos para eletrificacdo e conexdes na parte inferior. Divisoria
tipo painel com estrutura metalica componivel de armacdo em chapas dobradas e
tubos de aco, com alta resisténcia a impactos, composta por: Laterais com
perfuracdes (cremalheiras) para engate de maos francesas médias e grandes para
fixacdo de mesas ou tampos suspensos em alturas padronizadas. Dotadas de
canaletas e aberturas para passagem de cabeamento interno, na horizontal e
vertical, possibilitando a conectividade entre médulos lineares e cruzamentos. A
parte inferior da estrutura, até 150 mm de altura, deve funcionar como duto de
rodapé com tampa metalica basculante e removivel por saque frontal superior,
com canais metdlicos ocultos para passagem interna de cabos em 02 niveis
centralizados, acomodando o cabeamento completamente oculto, sem obstrucdo
entre as faces. Na extremidade direita, em ambas as faces, contém terminais
externos para instalacdo de 02 tomadas elétricas padrao ABNT, 02 terminais de
para instalacdo de Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou Telefonia),
sendo 02 de cada, no lado direito de cada face. A parte mediana, abaixo do nivel
da superficie de trabalho, até 600 mm de altura, contém dutos horizontais de
roda-tampo, com canais metalicos ocultos para passagem interna de fiacdo em 02
niveis centralizados, completamente alojados e ocultos, sem obstrucdo entre as
faces. A armacao recebe engates em polietileno injetado ou similar com cavidades
tipo mandibula (fémea) fixadas nas faces internas para fixar placas de
revestimento alinhadas em ambas as faces. Placas de revestimento fixadas através
de acoplamento por pressio de ponteiras (macho) fixadas nas faces internas,
ocultos. Faces constituidas com chapas em MDP (Medium Density Particleboard),
revestidas em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo com espessura minima
de 15mm. Bordas retas, com todo perimetro revestido em fita em material de pvc
ou poliestireno de 1,0mm de espessura minima, coladas termicamente por
processo automatizado com temperatura e pressao padronizadas. O acoplamento
nas faces é feito por pressao frontal e de facil manuseio, evitando uso de
ferramentas, facilitando a remocao e reinstalacao para eventuais manutencoes do
cabeamento. As faces sdo paginadas em 03 alturas: a inferior, com placas até
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altura de 700 mm (altura inferior & de superficies de mesas), a mediana, com
placas até altura de 750 mm (altura média da superficie de mesas, para permitir
que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nivel da superficie de
trabalho, nao sendo necessario deslocar a mesma do lugar, possibilitando livre
acesso ao interior da estrutura no momento da instalacido ou manutencao do
cabeamento). Paginacdo superior, que inicia logo acima da altura da superficie de
trabalho (tampo), cobrindo até o topo, no mesmo padrdo de acabamento das
placas inferiores. Todas as paginacoes terdo a mesma forma de fixacdo, por
acoplamento frontal. As paginacdes deverdo ser padronizadas mantendo o
alinhamento das faces entre os médulos em conjunto e espessura total de 70
mm. Acabamentos da armacdo (para os topos e laterais das extremidades dos
conjuntos) em formato arqueado, fabricados em barras de aluminio extrudado, de
alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixada a armacao
através de engates de pressao, fixados por parafusos, e acessérios em material
injetados para fazer conexdo e alinhamento em conjunto, possibilitando fAcil
retirada e colocacdo por saque, sendo os vértices arrematados com ponteiras de
acabamento. As fixacoes entre painéis e/ou conectores de cruzamentos devem
ser feitas por meio de acessorios internos, como parafusos ocultos e buchas
metalicas, possibilitando a montagem e desmontagem dos painéis sem danifica-
los, evitando a necessidade de refazer furacdes ou remarcacdes durante na
montagem, desmontagem, remontagens, trocas e remanejamentos dos tampos e
estruturas com maior precisdo e agilidade, prevenindo ainda avarias por
perfuracoes ou despadronizacdo das pecas. Nas extremidades inferiores da base
deverao ser instaladas 02 sapatas antiderrapantes em nylon ou material similar,
que permitem regulagens de altura das estruturas e obter nivelamento de todo o
conjunto de maneira agil e precisa. Conector em “L”, “T” ou “X”, confeccionado
em tubo de aco extrudado ou chapas de aco dobradas em formato quadrado
medindo 70x70 mm x A 1100 mm, com tampa de acabamento em PVC para
fechamento superior, com furacdes passantes nas faces para passagem de cabos e
furacdes com roscas para fixacdo dos painéis. Tubos e chapas de aco SAE
1010/1020. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por
fosfatizacao e acabamento em pintura epoxi. Acompanham acessorios para fazer
fixacdo entre painéis e conector para o cruzamento entre divisoérias.
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Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13964:2003, emitido pela
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
cdo do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O
licitante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. N3o serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT
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Diviséria Tipo Painel 600 x 70 x 1100

Deverd possuir recursos para eletrificacdo e conexdes na parte inferior. Divisoria
tipo painel com estrutura metalica componivel de armacdo em chapas dobradas e
tubos de aco, com alta resisténcia a impactos, composta por: Laterais com
perfuracdes (cremalheiras) para engate de maos francesas médias e grandes para
fixacdo de mesas ou tampos suspensos em alturas padronizadas. Dotadas de
canaletas e aberturas para passagem de cabeamento interno, na horizontal e
vertical, possibilitando a conectividade entre médulos lineares e cruzamentos. A
parte inferior da estrutura, até 150 mm de altura, deve funcionar como duto de
rodapé com tampa metalica basculante e removivel por saque frontal superior,
com canais metdlicos ocultos para passagem interna de cabos em 02 niveis
centralizados, acomodando o cabeamento completamente oculto, sem obstrucdo
entre as faces. Na extremidade direita, em ambas as faces, contém terminais
externos para instalacdo de 02 tomadas elétricas padrao ABNT, 02 terminais de
para instalacdo de Keystone Rj-45 Fémea (Para Cabos de Rede e/ou Telefonia),
sendo 02 de cada, no lado direito de cada face. A parte mediana, abaixo do nivel
da superficie de trabalho, até 600 mm de altura, contém dutos horizontais de
roda-tampo, com canais metalicos ocultos para passagem interna de fiacdo em 02
niveis centralizados, completamente alojados e ocultos, sem obstrucdo entre as
faces. A armacao recebe engates em polietileno injetado ou similar com cavidades
tipo mandibula (fémea) fixadas nas faces internas para fixar placas de
revestimento alinhadas em ambas as faces. Placas de revestimento fixadas através
de acoplamento por pressio de ponteiras (macho) fixadas nas faces internas,
ocultos. Faces constituidas com chapas em MDP (Medium Density Particleboard),
revestidas em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo com espessura minima
de 15mm. Bordas retas, com todo perimetro revestido em fita em material de pvc
ou poliestireno de 1,0mm de espessura minima, coladas termicamente por
processo automatizado com temperatura e pressao padronizadas. O acoplamento
nas faces é feito por pressao frontal e de facil manuseio, evitando uso de
ferramentas, facilitando a remocao e reinstalacao para eventuais manutencoes do
cabeamento. As faces sdo paginadas em 03 alturas: a inferior, com placas até
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altura de 700 mm (altura inferior & de superficies de mesas), a mediana, com
placas até altura de 750 mm (altura média da superficie de mesas, para permitir
que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nivel da superficie de
trabalho, nao sendo necessario deslocar a mesma do lugar, possibilitando livre
acesso ao interior da estrutura no momento da instalacido ou manutencao do
cabeamento). Paginacdo superior, que inicia logo acima da altura da superficie de
trabalho (tampo), cobrindo até o topo, no mesmo padrdo de acabamento das
placas inferiores. Todas as paginacoes terdo a mesma forma de fixacdo, por
acoplamento frontal. As paginacdes deverdo ser padronizadas mantendo o
alinhamento das faces entre os médulos em conjunto e espessura total de 70
mm. Acabamentos da armacdo (para os topos e laterais das extremidades dos
conjuntos) em formato arqueado, fabricados em barras de aluminio extrudado, de
alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao, fixada a armacao
através de engates de pressao, fixados por parafusos, e acessérios em material
injetados para fazer conexdo e alinhamento em conjunto, possibilitando fAcil
retirada e colocacdo por saque, sendo os vértices arrematados com ponteiras de
acabamento. As fixacoes entre painéis e/ou conectores de cruzamentos devem
ser feitas por meio de acessorios internos, como parafusos ocultos e buchas
metalicas, possibilitando a montagem e desmontagem dos painéis sem danifica-
los, evitando a necessidade de refazer furacdes ou remarcacdes durante na
montagem, desmontagem, remontagens, trocas e remanejamentos dos tampos e
estruturas com maior precisdo e agilidade, prevenindo ainda avarias por
perfuracoes ou despadronizacdo das pecas. Nas extremidades inferiores da base
deverao ser instaladas 02 sapatas antiderrapantes em nylon ou material similar,
que permitem regulagens de altura das estruturas e obter nivelamento de todo o
conjunto de maneira agil e precisa. Conector em “L”, “T” ou “X”, confeccionado
em tubo de aco extrudado ou chapas de aco dobradas em formato quadrado
medindo 70x70 mm x A 1100 mm, com tampa de acabamento em PVC para
fechamento superior, com furacdes passantes nas faces para passagem de cabos e
furacdes com roscas para fixacdo dos painéis. Tubos e chapas de aco SAE
1010/1020. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por
fosfatizacao e acabamento em pintura epoxi. Acompanham acessorios para fazer
fixacdo entre painéis e conector para o cruzamento entre divisoérias.
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Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13964:2003, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacoes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O
licitante deverd indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catdlogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergonémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliadrio. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serao aceitos ca-
talogos comerciais. Deverd identificar marca, modelo e cédigo de certificacao
em sendo o caso.

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT
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Mesa Diretor em L

Conjunto de tampos e estrutura: Tampo composto por duas camadas, sendo a
primeira camada em quatro partes, duas pecas laterais e duas centrais, todos em
MDF de 19 mm revestidos em ambas as faces com lamina de madeira envernizada
exceto um dos centrais que é em couro sintético e a segunda camada é composta
por tampo em MDF 36 mm com acabamento em laca. O tampo central revestido
em couro possui deslizamento que permite o acesso aos suportes de tomadas e
ao cabeamento e o tampo inferior possui buchas para fixacdo a estrutura
metélica. Calha para fiacdo em chapa de aco com 1,2 mm de espessura dobrada
em forma de “U” com divisor para fiacdo e postos para instalacido de tomadas
elétricas e de logica. Travessas de travamento (3 pecas) em tubo de aco 25 X 25 X
1,2 mm, fixadas nos tubos de apoio que ficam um sobre o armario apoio e outro
sobre o gaveteiro pedestal, garantindo a estabilidade do conjunto. Painel de
privacidade em MDF de 19 mm revestidos em ambas as faces com lamina de
madeira envernizada, suspenso ao tampo duas pecas metalicas em formato de
“L”. Gaveteiro pedestal com trés gavetas: Tampo em MDF de 26 mm revestidos em
ambas as faces com lamina de madeira envernizada com recorte para passagem
de fiacdo para a calha. Frentes das gavetas (3 pecas) em MDF de 19 mm
revestidos em ambas as faces com lamina de madeira envernizada sendo todas
com puxador usinado tipo cava, apenas a primeira com chave de travamento
simultaneo, e fixadas ao corpo da gaveta com parafusos. Corpo das gavetas (3
pecas) em chapa de aco com 0,45 mm de espessura minima dobradas e
estampadas, possuem corredicas telescopicas para fixacdo as laterais do
gaveteiro. Corpo do gaveteiro (fundo sacavel, base e prateleira) todos em MDP de
18 mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico e bordas laterais
com fita colada a quente, e laterais e fundo fixo em MDF 18 mm revestidos em
ambas as faces com lamina de madeira envernizada. A base possui sapatas injetas
que permitem o ajuste ao piso. Armario de apoio com 1 porta, 3 gavetas e 1 vao:
Tampo em MDF de 26 mm revestidos em ambas as faces com lamina de madeira
envernizada com recorte para passagem de fiacdo para a calha. Frentes das
gavetas (3 pecas) em MDF de 19 mm revestidos em ambas as faces com lamina de
madeira envernizada sendo todas com puxador usinado tipo cava, apenas a
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primeira com chave de travamento simultaneo, e fixadas ao corpo da gaveta com
parafusos. Porta em MDF de 19 mm revestidos em ambas as faces com lamina de
madeira envernizada com dobradicas com abertura de 270 graus, puxador
usinado tipo cava e com chave de travamento. Corpo das gavetas (3 pecas) em
chapa de aco com 0,45 mm de espessura minima dobradas e estampadas,
possuem corredicas telescopicas para fixacdo as laterais do gaveteiro. Corpo do
armario (fundo sacavel, base, diviséria (duas pecas) e prateleira) todos em MDP
de 18 mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico e bordas
laterais com fita colada a quente, e laterais e fundo fixo em MDF 19 mm
revestidos em ambas as faces com lamina de madeira envernizada. A base possui
sapatas injetas que permitem o ajuste ao piso. Todas as pecas metalicas devem
possuir tratamento nano ceramico e pintura epoxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante deverd indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergonémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobilidrio. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
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em sendo o caso.

Dimensoes: Tampo de Trabalho - Largura 2200 mm x Profundidade 900 mm x
Altura 745 mm
Armario Pedestal - Largura 1600 mm x Profundidade 500 mm

Sera aceito variacdes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

21

Mesa Retangular Acessibilidade com regulagem de altura

Devera possuir: Tampo retangular ergonémico, confeccionado em MDP, com 25
mm de espessura minima, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com as Normas ABNT. A fixacado tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem
do mével sem danifica-lo.

Estruturas laterais metalicas constituidas por coluna pedestal confeccionadas
em tubo externo 50 x 90 mm em aco carbono com parede de 2,0 mm, tubo
interno de 40 x 80 mm em aco carbono com parede de 1,5 mm, entre o tubo
interno e externo, bucha em nylon, para garantir a mobilidade e eliminar folga
entre as paredes dos tubos para evitar desgaste e ruidos durante o processo de
elevacdo. Possui na sua parte superior, montante com sistema de encaixe e
furacdo, para acoplamento e fixagcdo das travessas estruturais, proporcionando a
montagem em medidas variaveis para colocacdo de diferentes tampos. Base
para pedestal é confeccionada em aco carbono, com espessura de 2,0 mm
repuxado. Nas extremidades da base, na sua parte interna, possui dois suportes

WL
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com rosca, com espessura de 2,65 mm para sapatas niveladoras, cuja funcio
serd contornar eventuais desniveis de piso. O acabamento superficial com
fosfato e processo de pintura por sistema eletrostatico a pd. Suporte para
fixacdo do tampo ao pedestal é confeccionado em aco carbono, com espessura
de 2,0 mm. Travessa estrutural para mesa ou estacdo de trabalho, tem suas
colunas (pernas) interligadas entre si, por meio de travessas (calhas), com corpo
produzido em aco carbono, com espessura minima de 1,2 mm. Caixa de
engrenagens do mecanismo de elevacao injetada, em nylon, com base em
aluminio entrudado, e rolamento para garantir movimento suave e sem ruido.

A transmissao de forca entre os pontos elevatérios da mesa se da por meio de
barras sextavadas de 6,0 mm, fabricadas em aco carbono. O ajuste de altura é
feito por manipulo retratil, de facil manuseio, que permita seu posicionamento
abaixo do tampo apds o uso, para garantir maior area livre de trabalho ao
usuario na parte frontal da mesa. Todas as partes metalicas possuem tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
ABNT (Associacio Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondmica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
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nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 1400 x Profundidade 900 x Altura 630 a 900 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

22

Balcao de Atendimento Semicirculo

Tampo superior confeccionado em madeira modelo MDP com espessura de 25
mm e o revestimento nas duas faces é em material modelo BP (baixa pressio).
Todo o perimetro é encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergo-
ndémico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina Mé, fixados em buchas metalicas confeccionadas em liga me-
talica resistente, e cravadas no tampo. Possui um formato curvo e inteirico para
atendimento, sendo sua profundidade de 300 mm. Tampo de trabalho confeccio-
nado em madeira modelo MDP com espessura de 25 mm e o revestimento nas
duas faces é em material modelo BP (baixa pressio). Todo o perimetro é encabe-
cado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo
do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina Mé, fixados
em buchas metélicas confeccionadas em liga metélica resistente, e cravadas no
tampo. Possui um formato curvo e inteirico, sendo sua profundidade de 750 mm.
Painéis frontais 02 superiores e 02 inferiores, confeccionados por tubos e chapas
metalicas, com armacdo em tubos de aco 15 x 15 x 1,2 mm, curvados e soldados
em chapas de aco perfuradas com espessura minima de 0,9 mm, acompanhando
toda a curvatura dos tampos, seccionados em 2 partes. Pés laterais metalicos: De-
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verdo ser fornecidas 04 pecas, 02 inferiores e 02 superiores, produzidas com tu-
bos e chapas, unidas pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacdo ao
tampo em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessuras minimas. Coluna dupla e
paralela formando um duto para passagem de fiacdo confeccionada em tubos ou
chapas de 0,9 mm de espessura minima, calha externa sacavel por encaixe, com a
face arqueada ou perfurada, e calha interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6
mm de espessura minima. Base dos pés inferiores (pata) em chapa de aco 1,2 mm
de espessura minima, repuxada arqueada com extremidades arredondadas dis-
pensando o uso de ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em nylon injetado,
cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso. Pé centrais metélicos:
Deverao ser fornecidas 02 pecas, 01 inferior e 01 superior, produzidas com tubos
e chapas, unidas pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacdo ao tam-
po em tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessuras minimas. Coluna dupla e para-
lela formando um duto para passagem de fiacao confeccionada em tubos ou cha-
pas de 0,9 mm de espessura minima, calha externa sacavel por encaixe, com a
face arqueada ou perfurada, e calha interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6
mm de espessura minima. Base inferior (pata) em chapa de aco 1,2 mm de espes-
sura minima, repuxada arqueada com extremidades arredondadas dispensando o
uso de ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcao
sera contornar eventuais desniveis de piso. As Estruturas sdo dotadas de sapatas
niveladoras em nylon injetado, cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de
piso. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por fosfatiza-
¢ao e acabamento em pintura epoxi.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Laudo de conformidade ergondémica emitido por profissional competente. Certi-
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ficado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emitido
por OCP e em nome da fabricante dos mobilidrios. Certificado ambiental de ca-
deia de custédia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. De-
claracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 5
(cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos
itens da proposta. Ndo serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identificar
marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensodes: Largura 1750 x 1750 mm x profundidade 750 mm (trabalho) pro-
fundidade 300 mm (atendimento) - altura 740 mm /1100 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

23

Balcao de Atendimento Reto

Tampo superior confeccionado em madeira modelo MDP com espessura de 25
mm e o revestimento nas duas faces é em material modelo BP (baixa pressio).
Todo o perimetro é encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergo-
ndémico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina Mé, fixados em buchas metélicas confeccionadas em liga me-
talica resistente, e cravadas no tampo. Tampo de trabalho confeccionado em ma-
deira modelo MDP com espessura de 25 mm e o revestimento nas duas faces é
em material modelo BP (baixa pressio). Todo o perimetro é encabecado com file-
te de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/es-
trutura devera ser feita por meio de parafusos maquina Mé, fixados em buchas
metalicas confeccionadas em liga metalica resistente, e cravadas no tampo. Pos-
sui um formato retangular e inteirico, sendo sua profundidade de 750 mm. Pai-
néis frontais 01 superior e 01 inferior, confeccionados por tubos e chapas metali-
cas, com armacao em tubos de aco 15 x 15 x 1,2 mm, soldados em chapas de aco
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perfuradas com espessura minima de 0,9 mm. Pés laterais metalicos: Deverao ser
fornecidas 04 pecas, 02 inferiores e 02 superiores, produzidas com tubos e cha-
pas, unidas pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacdo ao tampo em
tubo de aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessuras minimas. Coluna dupla e paralela for-
mando um duto para passagem de fiacdo confeccionada em tubos ou chapas de
0,9 mm de espessura minima, calha externa sacavel por encaixe, com a face ar-
queada ou perfurada, e calha interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm de
espessura minima. Base dos pés inferiores (pata) em chapa de aco 1,2 mm de es-
pessura minima, repuxada arqueada com extremidades arredondadas dispensan-
do o uso de ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja
funcao sera contornar eventuais desniveis de piso. As Estruturas sdo dotadas de
sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcio sera contornar eventuais des-
niveis de piso. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por
fosfatizacao e acabamento em pintura epéxi.

Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Laudo de conformidade ergondmica emitido por profissional competente. Certi-
ficado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emitido
por OCP e em nome da fabricante dos mobiliarios. Certificado ambiental de ca-
deia de custdodia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. De-
claracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 5
(cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos
itens da proposta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identificar
marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 1350 mm - Profundidade da area de trabalho 750 mm -
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Profundidade da area de atendimento 300 mm - Altura da area de trabalho
740 mm - Altura da area de atendimento 1100 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

24

Balcao de Atendimento Reto Acessibilidade

Tampo de trabalho confeccionado em madeira modelo MDP com espessura de 25
mm e o revestimento nas duas faces é em material modelo BP (baixa pressio).
Todo o perimetro é encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergo-
ndémico de 2,5 mm. fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de pa-
rafusos maquina Mé, fixados em buchas metalicas confeccionadas em liga metali-
ca resistente, e cravadas no tampo. Painel frontal confeccionado por tubos e cha-
pas metalicas, com armacado em tubos de aco 15 x 15 x 1,2 mm, soldados em cha-
pas de aco perfuradas com espessura minima de 0,9 mm. Pés laterais metalicos:
Deverao ser fornecidas 02 pecas inferiores, produzidas com tubos e chapas, uni-
das pelo processo de solda MIG. Base superior para fixacdo ao tampo em tubo de
aco 30 x 20 x 0,9 mm de espessuras minimas. Coluna dupla e paralela formando
um duto para passagem de fiacdo confeccionada em tubos ou chapas de 0,9 mm
de espessura minima, calha externa sacavel por encaixe, com a face arqueada ou
perfurada, e calha interna lisa fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm de espessura
minima. Base dos pés inferiores (pata) em chapa de aco 1,2 mm de espessura
minima, repuxada arqueada com extremidades arredondadas dispensando o uso
de ponteiras de PVC. Com sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcao se-
ra contornar eventuais desniveis de piso. As Estruturas sdo dotadas de sapatas ni-
veladoras em nylon injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Todas as partes metalicas possuem tratamento anticorrosivo por fosfatiza-
cdo e acabamento em pintura epoxi.

q
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Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Laudo de conformidade ergondmica emitido por profissional competente. Certi-
ficado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emitido
por OCP e em nome da fabricante dos mobilirios. Certificado ambiental de ca-
deia de custdédia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. De-
claracido de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 5
(cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na ordem dos
itens da proposta. Ndo serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identificar
marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensodes: Largura 1350 - Profundidade 900 - Altura 760 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

25

Mesa de Apoio

Tampo em placa de particula de madeira de média densidade de 25 mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas com fita
de poliestireno, com 2,5mm de espessura, raio da borda no minimo 2,5mm em
todo contorno. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas metalicas e
parafusos. Com 02 furos e passa cabos de 60 mm com tampa removivel em
material pvc rigido. Painel (saia) - Devera ser fornecido em placa de particula de
madeira de média densidade de 15 mm de espessura minima com 280 mm sob o
tampo. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo Bordas com perfil fita
de poliestireno em todo contorno. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por
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meio de parafusos ocultos tipo minifix. Pés painel laterais: Pés painel em placa de
particula de madeira de média densidade de 25 mm de espessura. Revestido nas
duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. Bordas com perfil fita de poliestireno, com
2,5mm de espessura, raio da borda no minimo 2,5mm nas bordas aparentes. Com
sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes metéalicas possuem tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi.

Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emi-
tido por OCP e em nome da fabricante dos mobilidrios. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario.
Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de
5 (cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na ordem
dos itens da proposta. Ndo serao aceitos catalogos comerciais. Devera identifi-
car marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: Largura 800 - Profundidade 600 - Altura 740 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nado extrapole os limites das normas técnicas da ABNT
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Sofa de espera 1 Lugar

Assento almofada de espuma expandida com 150 mm de espessura
média e densidade de 26 Kg/m3. Compensado multilaminado de 18
mm. Espuma expandida com 20 mm de espessura media e
densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 07 mm de
espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Revestimento em
tecido sintético, com acabamento em poliuretano, couro ecolégico,
a escolha no catalogo do fabricante. Encosto compensado
multilaminado de 18 mm de espessura. Espuma expandida com 40
mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma
expandida com 30 mm de espessura media e densidade de 23
Kg/m3. Espuma expandida com 07 mm de espessura media e
densidade de 23 Kg/m3. Revestimento em tecido sintético, com
acabamento em PU, couro ecolégico. Laterais em chapa de Eucatex
de 03 mm de espessura. Espuma expandida com 20 mm de
espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com
20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma
expandida com 05 mm de espessura media e densidade de 23
Kg/m3. Revestimento em tecido sintético, com acabamento em
poliuretano, couro ecolégico. Estrutura em madeira de 01 polegada
e pés de sustentacio em aluminio polido de forma cone.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies
interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protecio
contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a po, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada
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média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200° C, isenta de metais pesados.

27

Sofa de espera 2 Lugares

Tampo do assento fabricado em compensado multilaminado com 10 mm de
espessura média. Estrutura e reforcos fabricados em madeira macica aplainada
com 2540 mm de espessura média. Quadro revestido com espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 kg/m® e 20 mm de espessura média para acabamento na parte
frontal e com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura
média para acabamento na parte superior da estrutura. Fechamento da parte
inferior do assento com TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
Almofada do assento fabricada em espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m?® e 150
mm de espessura média. Revestimento em tecido sintético, com acabamento em
poliuretano fixado por grampos com acabamento zincado. Base do encosto de
espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade de 23 Kg/m?® e 40 mm de espessura média. Sobre encosto de
espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade de 23 Kg/m® e 30 mm de espessura média colada sobre a
espuma base para acabamento. Estrutura fabricada em madeira macica aplainada
com 25,40 mm de espessura média. Fechamento frontal fabricado em chapa de
HDF cru 3,00 mm de espessura média. Fechamento lateral fabricado em
compensado multilaminado com 18 mm de espessura média. Caixa revestida com
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espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura média para acabamento.
Revestimento em tecido sintético, com acabamento em poliuretano fixado por
grampos com acabamento zincado.

LATERAIS - Base da almofada do apoio do braco fabricada em espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m® e 20 mm de espessura média. Sobre almofada do apoio
do braco fabricada em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m® e 20 mm de espessura
média colada sobre a espuma base para acabamento superior, frontal e posterior.
Fechamento frontal, posterior, superior e inferior fabricados em compensado
multilaminado com 10 mm de espessura média. Fechamento lateral interno e
externo fabricado em chapa de HDF cru 3,00 mm de espessura média. Reforcos
fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura média.
Caixa revestida com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura
média para acabamento nas laterais. Revestimento em tecido sintético, com
acabamento em poliuretano fixado por grampos com acabamento zincado. Pés de
sustentacdo em aluminio polido de forma cone. A fixacdo do pé de aluminio na
estrutura do sofd é feita através de parafuso Philips auto atarrachantes.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa, através
de banho Nano ceramico, para protecdo contra corrosdo e acabamento de
pintura. Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epéxi, cor preta, com camada
média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta
de metais pesados.

Dimensodes aproximadas do produto: Profundidade Total: 790 mm. Atura até o as-
sento: 420 mm. Pés: 12 mm. Altura total: 720 mm. Extensao vertical do encosto:
330 mm. Profundidade da superficie do assento: 550 mm. Profundidade total do
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sofa: 800 mm. Largura total do sofa: 1300 mm. Largura do apoio de braco: 150
mm.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Laudo de conformidade ergondémica. Certificado ambiental de cadeia de custé-
dia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de ga-
rantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos.
Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da pro-
posta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identificar marca, modelo
e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Sera aceito variacoes de medidas de até 5% para Mais ou para Menos

28

Sofa de espera 3 Lugares

Tampo do assento fabricado em compensado multilaminado com 10 mm de
espessura média. Estrutura e reforcos fabricados em madeira macica aplainada
com 2540 mm de espessura média. Quadro revestido com espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 kg/m® e 20 mm de espessura média para acabamento na parte
frontal e com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura
média para acabamento na parte superior da estrutura. Fechamento da parte
inferior do assento com TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
Almofada do assento fabricada em espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m® e 150
mm de espessura média.
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Revestimento em tecido sintético, com acabamento em poliuretano fixado por
grampos com acabamento zincado. Base do encosto de espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m® e 40 mm de espessura média.

Sobre encosto de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m® e 30 mm de espessura
média colada sobre a espuma base para acabamento. Estrutura fabricada em
madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura média. Fechamento
frontal fabricado em chapa de HDF cru 3,00 mm de espessura média. Fechamento
lateral fabricado em compensado multilaminado com 18 mm de espessura média.
Caixa revestida com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura
média para acabamento Revestimento em tecido sintético, com acabamento em
poliuretano fixado por grampos com acabamento zincado.

LATERAIS- Base da almofada do apoio do braco fabricada em espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m® e 20 mm de espessura média. Sobre almofada do apoio
do braco fabricada em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m® e 20 mm de espessura
média colada sobre a espuma base para acabamento superior, frontal e posterior.
Fechamento frontal, posterior, superior e inferior fabricados em compensado
multilaminado com 10 mm de espessura média. Fechamento lateral interno e
externo fabricado em chapa de HDF cru 3,00 mm de espessura média. Reforcos
fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura média.
Caixa revestida com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura
média para acabamento nas laterais. Revestimento em tecido sintético, com
acabamento em poliuretano fixado por grampos com acabamento zincado. Pés de
sustentacdo em aluminio polido de forma cone. A fixacdo do pé de aluminio na
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estrutura do sofd é feita através de parafuso Philips auto atarrachantes.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa, através
de banho Nano ceramico, para protecdo contra corrosdo e acabamento de
pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta universal, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200°
C, isenta de metais pesados.

Dimensodes aproximadas do produto: Profundidade Total: 790 mm. Atura até o
assento: 420 mm. Pés: 12 mm. Altura total: 720 mm. Extensao vertical do encos-
to: 330 mm. Profundidade da superficie do assento: 550 mm. Profundidade total
do sofa: 800 mm. Largura total do sofa: 1800 mm. Largura do apoio de braco: 150
mm

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Laudo de conformidade ergondémica. Certificado ambiental de cadeia de custé-
dia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de ga-
rantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos.
Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da pro-
posta. Nao serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identificar marca, modelo
e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Sera aceito variacoes de medidas de até 5% para Mais ou para Menos
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29

Longarina 3 lugares

Conjunto de poltrona para auditério em longarina com espaldar médio, padrao
executivo, sem apoia bracos, e espuma injetada, 03 lugares. Encosto injetado em
polipropileno com formato anatémico, espuma injetada anatomicamente com 40
mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m®, isento de CFC. Dimensional do
encosto (em mm): L410XH350. Contracapa do encosto em desenho proprio,
obedecendo a normas ergondmicas, injetada em polipropileno na cor preta.
Assento em compensado multilaminado 13 mm de espessura, moldado a quente,
formato anatémico, curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da
corrente sanguinea, espuma injetada 50 mm de espessura e densidade 45/55 kg/
m?, isento de CFC. Dimensional do assento (em mm): L460XP420. Revestimento
em tecido sintético, poliéster. Contracapa do assento injetada em polipropileno
injetado na cor preta. Estrutura da longarina, sendo os pés laterais, em tubo de
aco industrial oblongo 40 x 77 mm, parede de 1,90 mm, estrutura lateral em tubo
de aco industrial retangular 30 x 70 mm, espessura de 1,20 mm, tubo superior
onde se fixa o assento e encosto, em tubo de aco industrial retangular 30 x 50
mm, espessura de 1,20 mm, na cor preta. Fixacdo do Assento e do Encosto por
parafusos sextavados, com sistema travante e porcas de garra encravadas na
madeira, duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem. Sapatas injetadas
em polipropileno copolimero na cor cinza, com engate no tubo para evitar que se
soltem do mesmo.Componentes metalicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protecido
contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster
epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa
a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

Para fins de comprovacdo de qualidade técnica, deverdo ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
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de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emi-
tido por OCP e em nome da fabricante dos mobiliarios. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario.
Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de
5 (cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na ordem
dos itens da proposta. Ndo serdo aceitos catalogos comerciais. Devera identifi-
car marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: 1500 X 630 X 820 mm

Sera aceito variacdes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nado extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

30

Cadeira Giratoria Espaldar Alto

Poltrona Giratéria Presidente, com Relax, trava automatizada, apoia-Bracos e
encosto Regulaveis, Espaldar Presidente. Assento, em compensado
multilaminado, resinado, 14 mm de espessura, moldado a quente, curvatura na
parte frontal, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 45/55
Kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de garras duplas em numero de
onze, parafusos sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado.
Dimensional do assento (em mm): L485XP465. Encosto confeccionado em
compensado multilaminado resinado, 14 mm de espessura, moldado a quente,
curvatura no encosto anatdmica de forma a permitir acomodacao das regides
dorsal e lombar, da coluna vertebral, espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade
controlada de 45/55 Kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de garras
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duplas em numero de trés, parafusos sextavados flangeados e contracapa em
polipropileno injetado. Revestimento em tecido sintético de poliéster.
Dimensional do encosto (em mm): L460XH600. Base giratoria desmontavel com
aranha de 05 hastes, apoiadas sobre rodizios de nylon com esferas de aco que
facilitam o giro, apoiados sobre rodizios injetados em poliamida 6.0, com calota
integrada ao corpo, eixo de fixacao das rodas fabricado em aco trefilado SAE 1213
com 08 mm de didmetro, sem presenca de buchas para montagem do mesmo a
estrutura. Dimensional do rodizio (em mm): 67x53x55x17 mm. Na ponta das
hastes encontram-se pinos redondos cravados e soldados por solda do tipo mig,
evitando quebras e jogos. Ao centro das hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas,
contracapa de polipropileno como também nas hastes. Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico, com rolamento axial de giro possuindo
arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado em
POM e recalibrada, recoberta por capa telescépica injetada em polipropileno
copolimero na cor preta. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas, para regulagem e amortecimento de impactos ao sentar, aliviando o
impacto na coluna vertebral, classe DIN 04. Mecanismo flange de apoio da cadeira
com sistema de relax com trava automatizada, e manipulo de ajuste da tensado da
mola, sendo uma alavanca para travar e liberar o relax, e outra para acionar o
pistao a gas. Buchas de giro e trava injetada em POM e componentes unidos por
solda do tipo MIG, em chapas de aco SAE 1020 FQD com 03 mm de espessura,
formando um conjunto para posterior montagem por parafusos. Fixacdo do
assento/encosto aos componentes metdlicos, por parafusos sextavados
flangeados com trava, na bitola %" x 20fpp e porcas de garra duplas, encravadas
na madeira, com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se
soltem”. Apdia braco em polipropileno/polipropileno copolimero injetado na cor
preta, alma de aco SAE 1020, parte metdlica na cor preta, regulagem de altura por
botdo de formato oval medindo 30x50mm, totalizando 07 posicdes e 85 mm de
curso a disposicdo do usuario trazendo ergonomia, apoio superior medindo
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245x65x30mm, chapa para fixacdo no assento com dois furos oblongos,
permitindo regulagem horizontal por parafusos, medindo 50x60mm.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para protecdo contra corrosido e
acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta,
semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13962:2018, emitido pela
ABNT (Associacio Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondmica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacido por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Ndo serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 660 x 660-975 x 1065-1180 mm
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Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

31

Cadeira Giratdria Espaldar Médio

Poltrona Giratéria, com sistema regulador do encosto, apoia-Bracos e encosto
Regulaveis, Espaldar Diretor. Assento, em compensado multilaminado, resinado,
14 mm de espessura, moldado a quente, curvatura na parte frontal, espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, densidade controlada de 45/55 Kg/m3, com 60 mm de espessura
média, porca de garras duplas em numero de onze, parafusos sextavados
flangeados e contracapa em polipropileno injetado na cor preta. Dimensional do
assento (em mm): L485XP465. Encosto confeccionado em compensado
multilaminado resinado, 12 mm de espessura, moldado a quente, curvatura no
encosto anatémica de forma a permitir acomodacao das regides dorsal e lombar,
da coluna vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 45/55
Kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de garras duplas em numero de
trés, parafusos sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado.
Dimensional do encosto (em mm): L450XH450. Revestimento em tecido sintético
de poliéster. Base giratéria desmontavel com aranha de 05 hastes, apoiadas sobre
rodizios de nylon com esferas de aco que facilitam o giro, apoiados sobre rodizios
injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo, eixo de fixacdo das
rodas fabricado em aco trefilado SAE 1213 com 08 mm de didmetro, sem
presenca de buchas para montagem do mesmo a estrutura. Na ponta das hastes
encontram-se pinos redondos cravados e soldados por solda do tipo mig,
evitando quebras e jogos. Dimensional do rodizio (em mm): 67x53x55x17 mm. Ao
centro das hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas, contracapa de polipropileno
como também nas hastes. Coluna central desmontavel fixada por encaixe coénico,
com rolamento axial de giro possuindo arruelas de aco temperado de alta
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resisténcia, bucha mancal de giro injetado em POM e recalibrada, recoberta por
capa telescopica injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas, para regulagem e
amortecimento de impactos ao sentar, aliviando o impacto na coluna vertebral,
classe DIN 04. Mecanismo com sistema regulador do encosto, de estrutura
monobloco, com assento fixo tendo 3° de inclinacao e furos com distancia entre
centros de 125 x 125 e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de
altura com no minimo 09 posicoes, uma extra para desarme, sistema tipo catraca,
totalizando 80 mm de curso, sem presenca de manipulo. Inclinacdo do encosto
mediante acionamento de uma alavanca no lado direito, de forma anatoémica,
injetada em Poliacetal na cor preta, podendo-se assim obter infinitas posicoes as
necessidades do usuario. Possui molas para o retorno automatico do encosto, e o
ajuste automatico na frenagem do reclinador. Fixacdo do assento/encosto aos
componentes metalicos, por parafusos sextavados flangeados com trava, na bitola
%"x 20fpp e porcas de garra duplas, encravadas na madeira, com travamento
frontal, portanto ambos os lados, evitando que se soltem”. Apoia braco em
polipropileno copolimero injetado na cor preta, alma de aco SAE 1020, parte
metdlica na cor preta, regulagem de altura por botdo de formato oval medindo
30x50mm, totalizando 07 posicoes e 85 mm de curso a disposicdo do usuario
trazendo ergonomia, apoio superior medindo 245x65x30mm, chapa para fixacao
no assento com dois furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por
parafusos, medindo 50x60mm. Componentes metalicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico,
para protecdo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais
pesados.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
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documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13962:2018, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢ao do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante deverd indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobilidrios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao serao aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensoes: 660 x 660-975 x 895-1180 mm

Sera aceito variacdes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT.
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32

Cadeira Fixa sem bracos

Cadeira fixa interlocutor, secretaria do tipo executiva, com pés na forma de “S”,
sem apoia bracos. Encosto injetado em polipropileno, com formato anatémico,
espuma injetada com 40 mm de espessura media e densidade 45 / 55 kg/ m?,
isento de CFC. Contracapa do encosto injetada em polipropileno na cor preta.
Dimensional do encosto (em mm): L425XH365. Assento em compensado
multilaminado com 13 mm de espessura média, moldado a quente, formato
anatdémico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente
sanguinea, espuma injetada anatomicamente com 50 mm de espessura média e
densidade 45 / 55 kg/ m?, isento de CFC com contracapa no assento injetado em
polipropileno na cor preta. Revestimentos em tecido sintético de poliéster.
Dimensional do assento (em mm): L465XP430. Fixacdo da base ao
assento/encosto através de parafusos sextavados com sistema travante, em porca
de garras duplas (ambos os lados), encravadas e rebitadas na madeira, evitando
gue se soltem. Estrutura fixa com pés em forma de “S”, em tudo industrial SAE
1010/1020, redondo com 25,40 mm de didametro, parede do tubo com 2,25 mm,
lamina que liga assento/encosto, fabricadas com aco estrutural com 76,20 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio, com bordas
arredondadas. Componentes metdlicos devem possuir tratamento de superficies
interna e externa, através de banho Nano cerdmico, para protecdo contra
corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi,
cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a
temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:
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Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13962:2018, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante deverd indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergonémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobilidrios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobilidrio. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
em sendo o caso.

Dimensées: 465 x 610 x 860 mm

Serd aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

33

Poltrona Giratorio Diretor encosto em tela

Cadeira secretaria do tipo executiva com sistema regulador do
encosto, com apoia-bracgos e espaldar/encosto médio. Encosto com
estrutura de sustentacdo externa injetada em Poliamida 6.0 com
30% de fibra de vidro na cor preta.Estrutura de sustentacao interna
injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura
anatomica no encosto de forma a permitir a acomodacao das
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regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral do
usuario, de forma ergondémica. Revestimento do encosto
confeccionado em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de
sustentacdo interna por grampos com acabamento zincado.A
fixacdo da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema
de encaixe. A fixacdo da estrutura externa do encosto no
mecanismo é feita com parafusos maquina Phillips na bitola %"x 20
fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %"x 20 fpp fixadas sob
pressdo no suporte do encosto. Dimensional do encosto (em mm):
L430XH440. Assento confeccionado em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea do usuario de
forma ergondmica. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45/55 Kg/m® com 50 mm de
espessura média. Revestimento do assento em Poliéster fixado por
grampos com acabamento zincado. Dimensional do assento (em
mm): L475XP465. Carenagem do assento injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com
acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutencdes. Fixacdo do mecanismo ao assento, feito através de
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 flangeados com sistema
travante, ambos os lados, e porcas garras encravadas e rebitadas na
madeira, evitando que se soltem. Base giratéria desmontavel com
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aranha de 05 hastes, confeccionada em poliamida 6.6 com reforco
de 30% de fibra de vidro injetado na cor preta, apoiada sobre
rodizios de nylon de 65 mm, com esferas de aco que facilitam o giro,
montagem do rodizio na base pino fabricado em aco SAE 1010/1020
com didmetro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita a
montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao. Coluna
central desmontavel fixada por encaixe conico, cor preta DIN EN
16955 - Classe 4, com rolamento axial de giro possuindo arruelas de
aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado
em POM e recalibrada, fixada por encaixe coénico, com mola a gas
para regulagem de altura e amortecimento de impactos gerados ao
sentar-se na cadeira. Acionamento da regulagem de altura da
coluna através de alavanca situada na lateral direita do mecanismo,
injetada em Poliacetal na cor preta. Mecanismo com sistema
regulador do encosto, de estrutura monobloco, com assento fixo
tendo 3° de inclinacao e furos com distancia entre centros de 125 x
125 e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
com no minimo 09 posicoes, uma extra para desarme, sistema tipo
catraca, totalizando 80 mm de curso, sem presenca de manipulo.
Inclinacdo do encosto mediante acionamento de uma alavanca no
lado direito, de forma anatomica, injetada em Poliacetal na cor
preta, podendo-se assim obter infinitas posicoes as necessidades do
usudrio. Possui molas para o retorno automatico do encosto, e o
ajuste automatico na frenagem do reclinador. Apdéia braco em
polipropileno copolimero injetado na cor preta, alma de aco
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estrutural, com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, parte
metalica na cor preta, regulagem de altura por botdo de formato
oval, totalizando 07 posicoes e 85 mm de curso a disposicido do
usudrio trazendo ergonomia, chapa para fixacdo no assento com
dois furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por
parafusos.Os componentes metalicos devem possuir tratamento de
superficie externa, através de banho nanoceramico, para protecao
contra corrosdo e acabamento de pintura.Pintura a p6, do tipo
hibrido, poliéster epoéxi, cor preta, com camada média de 60
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C,
isenta de metais pesados.

34

Poltrona em tela 4 pés com rodizio

Cadeira secretaria do tipo executiva, fixa, base do tipo “Z”, com rodizios de nylon,
com apbdia-bracos fixos integrados a estrutura. Encosto com estrutura de
sustentacao externa injetada em Poliamida 6.0 com 30% de fibra de vidro na cor
preta. Estrutura de sustentacao interna injetada em polipropileno copolimero na
cor preta. Possui curvatura anatébmica no encosto de forma a permitir a
acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral
do usuario, de forma ergonémica. Revestimento do encosto confeccionado em
Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacao interna por grampos com
acabamento zincado. A fixacdo da estrutura interna na estrutura externa é feita
por sistema de encaixe. Suporte de fixacdo do encosto formado por laterais
fabricadas em chapa de aco NBR 6658 com 3,75 mm de espessura, base de
fixacdo no assento fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 3,75 mm de
espessura, elemento de fixacdo do encosto fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 oblongo 20x48 com 1,50 mm de espessura de parede. Todos os
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elementos sdo unidos por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Gnica para posterior montagem. A fixacdo da estrutura
externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos maquina Phillips na
bitola %"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %"x 20 fpp fixadas sob
pressdo no suporte do encosto. Dimensional do encosto (em mm): L430XH440.
Assento confeccionado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea do
usuario de forma ergondémica. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em
Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. Dimensional do assento
(em mm): L475XP465XH490. Carenagem do assento injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutencdes. Fixacdo da
estrutura ao assento/encosto, feito através de parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 flangeados com sistema travante e porcas garras encravadas e rebitadas na
madeira, evitando que se soltem. Estrutura confeccionada em tubo de aco
industrial SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro e 1,90 mm de
espessura de parede, curvada a frio, apoiada sobre 4 rodizios de duplo giro e
duplo rolamento com 50 mm de didmetro em nylon sem capa. Este rodizio é
indicado para uso em carpetes, tapetes e similares. Montagem dos rodizios na
estrutura da cadeira é feito através de pino fabricado em aco trefilado SAE 1213
redondo com 10 mm de didametro utilizando buchas de adaptacio injetadas em
poliamida 6,0 de alta resisténcia na cor preta inserida sob pressdo no tubo da
estrutura. Travessas de fixacdo do assento fabricadas em tubo industrial redondo
SAE 1010/1020 com 22,22 mm, 1,90 mm de espessura. A unido das travessas no
tubo de suporte e na estrutura da cadeira devera ser feito por processo de solda
do tipo MIG, formando uma estrutura Unica para posterior montagem. Assento
fixo com inclinacado fixa entre 0° e -7° e furos com distancia entre centro de
160x200mm. Apdia bracos integrados a estrutura da cadeira, com acabamento
em polipropileno copolimero injetado na cor preta, fixados por parafusos do tipo
Philips. Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa,
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através de banho Nano ceramico, para protecio contra corrosdo e acabamento de
pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada
média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta
de metais pesados.

35

Poltrona Giratoria Presidente com apoio de cabeca

Poltrona Giratéria com sistema sincronizado, com Apoia-Bracos regulaveis,
espaldar alto, revestida em tecido sintético de poliuretano, com apoio cervical.
Base giratéria desmontavel com aranha de 05 hastes, confeccionada de forma
estampada, cromada, apoiadas sobre rodizios de nylon banda de rolagem com
acabamento em poliuretano, 50mm, com esferas de aco que facilitam o giro, pino
do rodizio montado na extremidade da haste, travados e soldados, sem presenca
de buchas plasticas, evitando que se soltem. Coluna central desmontavel fixada
por encaixe conico, com rolamento axial de giro possuindo arruelas de aco
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado em POM e
recalibrada, cromado, fixada por encaixe coénico, com mola a gas para regulagem
de altura e amortecimento de impactos gerados ao sentar-se na cadeira.
Acionamento da regulagem de altura da coluna através de alavanca situada na
lateral direita do mecanismo, injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de relax sincronizado, com
trava em quatro posicoes, ou relax livre, manipulo de ajuste da tensao da mola,
possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinacdo do
encosto e para a regulagem da altura do assento. Assento moldado
anatomicamente a quente em compensado multilaminado resinado, com 14 mm
de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea, e com carenagem do assento injetada
em polipropileno. Espuma injetada anatomicamente com 60 mm de espessura
média e 45/55 Kg m3, em poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia,
isento de CFC. Revestimento do assento em tecido sintético (poliuretano).
Dimensional do assento (em mm): L485XP465XH430-545. Apoio cervical fixo na
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forma de “C” de forma invertida fixo. Suporte de fixacdo do apoio cervical
confeccionado em nylon, com reforco em fibra de vidro, fixado na estrutura
metalica do encosto, através de parafuso na estrutura metalica. Dimensional do
apoio vertical (em mm): 320x180 Carenagem e estrutura fabricadas em
polipropileno copolimero injetado, na cor preta, espuma expandida com 20mm
de espessura média em densidade de 28 Kg/m3, revestido em material sintético
de poliuretano, a escolha no catadlogo do fabricante. Estrutura de sustentacado do
encosto, externa e interna, fabricada em tubos de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de didmetro e parede de 1,90 mm e 1,50 mm
respectivamente, sendo o interno preto e o externo cromado, sem auséncia de
solda. O lado inferior do contorno tubular interno é arrematado com perfil de
poliamida, injetado com curvatura ergonémica. Encosto internamente possui tela
poliéster 100%, com acabamento em resina acrilica LAL, com espessura de 0,85
mm, gramatura de 200 g/m2, manta interna de espuma expandida laminada com
10 mm de espessura media, e densidade 28 Kg/m3, acabamento externo em
tecido sintético (poliuretano). Dimensional do encosto (em mm): L470XH570.
Apoia braco em polipropileno copolimero injetado na cor preta, com estrutura
vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aco estrutural, parte metalica
na cor preta, regulagem de altura por botdo de formato oval, totalizando 07
posicoes e 85 mm de curso a disposicdo do usuario trazendo ergonomia, chapa
para fixacao no assento com dois furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por
parafusos com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a
montagem do braco no assento. Fixacdo do assento aos componentes metalicos,
por parafusos sextavados flangeados com trava, na bitola %” x 20fpp e porcas de
garra encravadas e rebitadas na madeira, com travamento frontal, portanto
ambos os lados, evitando que se soltem. Os componentes metalicos cromados
possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa, através
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de banho Nano cerdmico, para protecdo contra corrosdo e acabamento de
pintura. Pintura a pé, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta universal, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200°
C, isenta de metais pesados.

36

Poltrona fixa de aproximacao

Cadeira Secretaria Executiva interlocutor, com pés em formato S. Estrutura de
sustentacdo em tudo de aco industrial redondo com 25,40 mm de didmetro e
parede de 2,25 mm, cromados. Ponteiras e sapatas em polipropileno injetado.
Superficie preparada através de decapagem quimica, acabamento em banho de
cromo com base niquelada sobre aco polido tratado quimicamente. Encosto
confeccionado em tela 100% poliéster com acabamento em resina acrilica LAL,
espessura de 0,85 mm e 200 g/m2 de gramatura, revestida em tecido sintético de
poliuretano, a escolha no catadlogo do fabricante. Estrutura de sustentacido em
tubo de aco industrial com 22,22 mm e parede de 1,50mm, sendo o lado inferior
do contorno tubular arrematado com perfil de poliamida, injetado com curvatura
ergonémica. Dimensional do encosto (em mm): L440XH495. Assento moldado
anatomicamente a quente em compensado multilaminado resinado, com 13 mm
de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea, e curvatura anatémica no encosto de
forma a permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor
a coluna vertebral. Carenagem do assento em injetada em polipropileno
copolimero na cor preta. Espuma injetada anatomicamente com 50 mm de
espessura média em poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade controlada de 45/55 Kg/m3. Revestimento em tecido
sintético de poliuretano. Dimensional do assento (em mm): L470XP430XH465.
Capa do assento em desenho proéprio, previamente fixados as espumas, e
posteriormente com grampos ao assento de madeira. Fixacdo da concha Unica de
madeira e componentes metalicos, por parafusos sextavados flangeados com
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trava, na bitola %" x 20fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira,
com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se soltem. Apoia
bracos integrados a estrutura da cadeira, com acabamento em polipropileno
copolimero injetado, na cor preta, fixados a estrutura através de parafusos Philips.
Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de
decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente um banho de cromo
executado sobre base niquelada. Componentes metdlicos devem possuir
tratamento de superficies externa, através de banho Nano cerdmico, para
protecdo contra corrosao e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido,
poliéster epdxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura em estufa a
temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13962:2018, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As informacdes devem ser suficientes para a identifica-
¢do do objeto ou vir acompanhado do laudo que deu origem ao certificado. O li-
citante deverd indicar o cédigo de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame. Laudo de conformidade ergondémica
emitido por profissional competente. Certificado de processo de preparacao de
pintura em superficies metalicas emitido por OCP e em nome da fabricante dos
mobilidrios. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobilidrio. Declaracdo de garantia contra defeito de fa-
bricacdo por um periodo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens espe-
cifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Nao serdo aceitos ca-
talogos comerciais. Devera identificar marca, modelo e cédigo de certificacdo
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em sendo o caso.

Dimensoes: 560 x 595 x 905 mm

Sera aceito variacdes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nado extrapole os limites das normas técnicas da ABNT

37

Poltrona de aproximacao empilhavel

Cadeira empilhavel sem apdia bracos com encosto e assento fixo, com espaco
aberto no encosto para manuseio. Possui borda frontal arredondada no assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Assento moldado em com-
pensado multilaminado resinado com espessura de 10 mm, colados a espuma in-
jetada isenta de CFC e de alta resisténcia, com densidade controlada de 45/55
Kg/m3, e 40 mm de espessura. Dimensional do assento (em mm):
L430XP405XH450. Encosto moldado em compensado multilaminado resinado
com espessura de 18 mm, colados a espuma expandida/laminada, isenta de CFC e
de alta resisténcia, com densidade controlada de 23 Kg/m3, e 20 mm de espessu-
ra. Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, inclusive os contra capas
do encosto, sem costuras, e fixadas a madeira por grampos. Revestimento em te-
cido sintético de poliéster. Dimensional do encosto (em mm): L370XH390. Parte
metalica confeccionada com Tubos de Aco SAE 1020, quadrado 20x20 mm e es-
pessura da parede de 1,06mm, componentes unidos por solda do tipo MIG, sapa-
tas e separadores para empilhamento. Componentes metalicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico,
para protecao contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo
hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 mi-
crons, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pe-
sados.
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Para fins de comprovacao de qualidade técnica, deverao ser apresentados os
documentos complementares abaixo que devem ser apresentados no momento
de envio da proposta reajustada pelo licitante provisoriamente em primeiro lu-
gar:

Certificado de processo de preparacao de pintura em superficies metalicas emi-
tido por OCP e em nome da fabricante dos mobiliarios. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario.
Declaracdo de garantia contra defeito de fabricacdo por um periodo minimo de
5 (cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na ordem
dos itens da proposta. Nao serao aceitos catdlogos comerciais. Devera identifi-
car marca, modelo e cédigo de certificacdo em sendo o caso.

Dimensoes: 480 x 570 x 920 mm

Sera aceito variacoes de medidas de até 5%, para mais ou para menos, desde que
nao extrapole os limites das normas técnicas da ABNT
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